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Placas de circuito impresoy
subconjuntos electrénicos
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Comprobador de frotado: 939 g, sin dafios des-
pués de ... ciclos:

IPA: 150  Atron: 200
Alcohol
mineral: 50 Aquanox: 150

% Cédigo de barras 2D Qoo

Secado

Los cédigos de barras se mantienen legibles
con calidad A segun la norma ANS| sobre
legibilidad de codigos de barras.

Ensayos de laboratorio realizados bajo
condiciones de utilizacién real simuladas.

® Negrura

“Densidad 6ptica por reflexion,
medida con un densitémetro.
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resistencias técnicas

Frotado

No se registra degradacion después
de frotar con una pastilla abrasiva
de 16 mm aplicando un peso de
450 g/cm? durante 10 ciclos.

Temperatura

La impresién se mantiene perfectamente
legible a altas temperaturas. Ensayada
hasta 300 °C/572 °F.

Recubrimiento de proteccién

La impresién se mantiene intacta después de
un recubrimiento electrénico (una fina pelicula
polimérica de proteccion que se adapta a los
contornos de la placa de circuito impreso para
proteger los componentes de las placas).

Caracteristicas fisicoquimicas del producto

estructura del producto

Almacenamiento

condiciones de almacenamiento

12 meses recomendado

Pelicula de PET | Grosor: 4.5 ym

Tinta Resina

Punto de fusién 75°C/ 167°F
Backcoating Basada en silicona
Coeficiente de friccién Kd <0.2

Grosor de la cinta <8um

Cinta tratada contra la acumulacion de estatica

Gestion de desechos

Los rollos inkanto y su embalaje permiten una gestién

optimizada de los desechos. Si precisa mas informacion

Humedad 20-80 %, 5-35 °C (40-95 °F)

poéngase en contacto con ARMOR.
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